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WSTEP

Niniejsza specyfikacja powstata w celu przyblizenia klientom naszej drukarni wymagan technicznych dotyczacych przygotowania
materiatéw do druku offsetowego arkuszowego. Stosowanie sie do niej pomoze zaspokoi¢ oczekiwania klienta odnosnie obstugi
oraz jakosci wykonywanego produktu, a jednocze$nie pozwoli na spetnienie standardéw produkcji poligraficzne;j.

1. SPOSOB DOSTARCZANIA MATERIALOW DO DRUKU

1.1. Materiaty w postaci cyfrowe]j nalezy dostarcza¢ na najpopularniejszych nosnikach danych cyfrowych formatowanych
na systemach PC lub Mac (CD lub DVD), lub przesyta¢ odpowiednio na serwer FTP:
uzytkownik i hasto: prosimy o kontakt
Przy statej wspotpracy, istnieje mozliwos¢ utworzenia na serwerze konta przypisanego do konkretnego klienta.
Dopuszcza sie przesyfanie plikow poprzez poczte e-mail (studio@star-factory.pl), o ile wielko$¢ pracy nie przekracza rozmiaru
10 MB.

1.2. Do plikéw wtasciwych prosimy dotgczy¢ poglad w niskiej rozdzielczosci w formacie *.jpg.

1.3. Do materiatéw cyfrowych nalezy dotaczyé makiety (wydruki czarno-biate lub kolorowe z zaznaczeniem nr stron, pokazujace
sposéb i kolejnos¢ ztamywania, etc).

1.4. Za termin dostarczenia materiatow cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, niewymagajgcych poprawy
materiatéw.

2. SPOSOB PRZYGOTOWANIA MATERIAtOW DO DRUKU

2.1. FORMAT STRONY | SPADY:
Kazda strona powinna posiadac spady o wielkosci co najmniej 3 mm z kazdej strony.
Wszystkie wazne elementy graficzne projektu powinny by¢ oddalone od brzegu formatu docelowego (lini ciecia)
o min. 5 mm (margines od krawedzi formatu).

2.2. PASERY, LINIE CIECIA, LINIE BIGOW
Pasery i linie ciecia nie sg konieczne — w przypadku ich braku praca musi by¢ umieszczona centralnie na kartce, a poszcze-
gblne strony (w przypadku prac wielostronicowych) nie mogg réznic sie formatem.

2.3. FORMATY PLIKOW

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUKU OFFSETOWEGO
Preferujemy i zalecamy format PDF w wersji 1.5, zgodny ze standardem drukarskim PDF/X-4. Aby uzyskaé poprawnie
przygotowany plik wystarczy w programach graficznych wybra¢ wyzej wskazane ustawienie zdefiniowane przez producenta
oprogramowania.
Ewentulanie przyjmujemy pliki otwarte (pakiet Adobe do wersji cs5, CoreDRAW do wersji X3) koniecznie z zatgczonymi
czcionkami i linkami. Nie odpowiadamy za btedy powstate w wyniku nieprawidtowego dziatania programéw i uzytych
w nich efektéw specjalnych.
Inne dopuszczalne formaty:
Po wczesniejszej konsultacji z pracownikiem studia istnieje mozliwo$¢ dostarczenia materiatéw, w postaci plikéw
otwartych:
EPS — wszystkie teksty zamienione na krzywe badz zatgczone czcionki
CDR — wszystkie teksty zamienione na krzywe badz zatgczone czcionki
TIFF — zalecany format zapisu bitmap (prosze uwzgledni¢ uwagi zawarte w punkcie dotyczgcym wymagan technicznych
zdjec)
PSD — jw., nalezy pamietac o zatgczeniu czcionek badz zamianie tekstéw na krzywe
Nie przyjmujemy plikow formacie Microsoft Word (DOC, DOCX) i PowerPoint (PPT, PPS).

2.4. KOLORY
Materiaty muszg by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej (trybie) CMYK.
Zalecamy standard europejski Fogra. Kolory dodatkowe (PANTONE, HKS), ktdrych uzycie nie zostato skonsultowane
z drukarnig, zostang automatycznie zamienione na ich odpowiedniki CMYK.
Kolor czarny powinien by¢ uzyskany poprzez uzycie tylko czarnego koloru (prosze zwrdécic¢ na to uwage zwtaszcza
w programach do grafiki bitmapowej, takich jak Adobe Photoshop — problem powstaje przy konwersji a RGB na CMYK).
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Suma pokrycia farb (total ink) nie powinna przekracza¢ 300%.

Jako ,,gteboka czeri” proponujemy uzycie wartosci C60 M60 Y40 K100.

Czarne obiekty (K100) w miare mozliwosci technicznych zostang nadrukowane (overprint). Nie odpowiadamy za btedy
spowodowane nadaniem nadrukowania obiektom w innych kolorach.

2.5. ZDJECIA
Bitmapy (zdjecia) powinny by¢ w rozdzielczosci co najmniej 300 ppi. Ponizej tej wartosSci zachodzi utrata jakosci obrazu -
wyrazna pikselizacja. W przypadku zamiany na bitmape tekstéw lub innych drobnych elementéw wektorowych zalecamy
rozdzielczo$¢ min. 600ppi. Grafiki czarno-biate powinny by¢ zapisane w trybie skali szarosci (tj. zawierajgce tylko kolor
czarny).
Przestanie grafiki o nizszej rozdzielczoSci oznacza akceptacje na obnizenie jakoSci danego zdjecia

2.6. PISMO | LINIE
Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:
- dla krojow jednoelementowych 5 pt
- dla krojow dwuelementowych 6 pt
Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi:
- dla krojow jednoelementowych 6 pt
- dla krojow dwuelementowych 8 pt
Najmniejsza dopuszczalna grubos¢ linii to 0,3 pt. Linie wykonane w kontrze lub w wiecej niz jednym kolorze powinny mie¢
grubosc¢ nie mniejszg niz 0,5 pt.

2.7. ZALEWKI
W celu unikniecia niedoktadnosci pasowania nalezy tworzy¢ zalewki (trapping), czyli minimalne natozenie koloréw na
siebie. Zalecan warto$¢ zalewek to 0,09 mm (0,25pt). W przypadku tekstu w kontrze na czarnym tle wskazane jest zastoso-
wanie zalewek ujemnych dla koloréw CMY wielkosci 0,1 mm (inaczej méwiac outline wokét tekstu tylko ze sktadowej K:
100% bez dodatku pozostatych barw).
2.8. PRACE WIELOSTRONICOWE
Strony prosze przesyta¢ pojedynczo, pouktadane po kolei (zadnych impozycji/sktadek). W przypadku zawarcia kazdej strony
w osobnym pliku koniecznie nalezy zawrze¢ numer strony w nazwie pliku.

2.9. OPRAWA KLEJONA
Nalezy pamietac iz przy oprawie miekkiej klejonej na stronach 2 i 3 oktadki oraz pierwszej i ostatniej wktadu widoczny
po oprawie obszar zostaje zmniejszony o0 6 mm od strony grzbietu przez klejenie boczne. Na stronach tych elementy
graficzne, teksty muszg znajdowac sie wiec w odlegtosci nie mniejszej niz 9 mm od grzbietu.

2.10. OPRAWA ZESZYTOWA
W oprawie zeszytowej ze wzgledu na zjawisko wypychania wewnetrznych sktadek nie nalezy umieszcza¢ elementow
graficznych (np. paginacji) w bliskiej odlegtosci odmarginesu zewnetrznego.

2.11. LAKIER WYBIORCZY, ZtOCENIE, TLOCZENIE
Jezeli w pracy wystepuje lakier wybidrczy, ttoczenie lub wykrojnik nalezy przygotowad go jako kolor spotowy z wtgczong
funkcja overprint.

2.12. WYKROJNIKI
Linie wykrojnika (grubos$¢ 1 pkt/0,3 mm, linia ciggta dla oznaczenia nozy, linia przerywana dla bigdw) prosze umiescic¢
bezposrednio na projekcie i nada¢ im kolor dodatkowy oraz nadrukowanie (overprint); lub przesta¢ w osobnym pliku,
umieszczone na stronie o koniecznie takim samym formacie, jak projekt.

3. STOSOWANE USTAWIENIA NASWIETLANIA CTP

3.1. Domyslnie drukarnia stosuje nastepujgce ustawienia:
Rozdzielczos¢ naswietlania: 2540 dpi
Liniatura rastra: 150 Ipi dla papieréw niepowlekanych, 175 Ipi dla papieréw powlekanych
Katy rastra: C-15° M-45° Y-0° K-75°
Rodzaj rastra: klasyczny raster AM, ksztatt eliptyczny

Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnos¢ przekazanych przez klienta materiatow, jednak nie gwarantuje, iz wszystkie
btedy i niezgodnosci w stosunku do powyzszej specyfikacji zostang zauwazone. Dodatkowe operacje majgce na celu
dostosowanie plikéw do zgodnosci ze specyfikacjg i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie Klienta
traktowane sg jako dodatkowa ustuga za optata.
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